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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

ПМ.02. Разработка управляющих программ для станков с числовым программным 

управлением 

 
 Цель и планируемые результаты освоения учебной практики 

В результате прохождения учебной практики студент должен освоить основной 

вид деятельности: Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением и соответствующие ему общие и профессиональные 

компетенции: 

 Перечень общих компетенций 

 
Код Наименование общих компетенций 

ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 
применительно к различным контекстам 

ОК 2. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, 
необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 3. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и 
личностное развитие 

ОК 4. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с 
коллегами, руководством, клиентами 

ОК 5. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на 

государственном языке с учетом особенностей социального и 

культурного контекста 
ОК 7. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 8. Использовать средства физической культуры для сохранения и 

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и 
поддержания необходимого уровня физической подготовленности 

ОК 9. Использовать информационные технологии в профессиональной 
деятельности 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 
ОК 11. Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной 

сфере 



5  

 Перечень профессиональных компетенций 
 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 2 Разработка управляющих программ для станков с числовым 
программным управлением 

ПК 2.1 Разрабатывать управляющие программы с применением систем 
автоматического программирования 

ПК 2.2 Разрабатывать управляющие программы с применением систем 

CAD/CAM. 
ПК 2.3 Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком. 

 

 

 
Иметь 

практический 

опыт 

- Разработка управляющих программ с применением систем автоматического 

программирования; 
- Выполнение диалогового программирования с пульта управления станком; 
- Разработка управляющих программ с применением систем CAD/CAM 

написание управляющей программы в CAD/САМ 3 оси; 

написание управляющей программы в CAD/CAM 5 оси; 

Уметь - читать и применять техническую документацию при выполнении 
работ; 

- разрабатывать маршрут технологического процесса обработки с 

выбором режущих и вспомогательных инструментов, станочных 

приспособлений, с разработкой технических условий на исходную 

заготовку; 

- устанавливать оптимальный режим резания; 
- анализировать системы ЧПУ станка и подбирать язык 

программирования; 

- осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с 

ЧПУ; 

- проверять управляющие программы средствами вычислительной 

техники; 

- кодировать информацию и готовить данные для ввода в станок, 
записывая их на носитель; 

- разрабатывать карту наладки станка и инструмента; 

- составлять расчетно-технологическую карту с эскизом траектории 

инструментов; 

- вводить управляющие программы в универсальные ЧПУ станка и 

контролировать циклы их выполнения при изготовлении деталей; 

- применять методы и приемки отладки программного кода; 

- применять современные компиляторы, отладчики и оптимизаторы 

программного кода; 

- работать в режиме корректировки управляющей программы 

Знать - устройство и принципы работы металлорежущих станков с 

программным управлением, правила подналадки и наладки; 

- устройство, назначение и правила применения приспособлений и 

оснастки; 

- устройство, назначение и правила пользования режущим и 
измерительным инструментом; 

- правила определения режимов резания по справочникам и паспорту 
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 станка 

- методы разработки технологического процесса изготовления деталей 

на станках с ЧПУ; 

- теорию программирования станков с ЧПУ с использованием G-кода; 

- приемы программирования одной или более систем ЧПУ; 

- порядок заполнения и чтения операционной карты работы станка с 

ЧПУ; 
- способы использования (корректировки) существующих программ 

для выполнения задания по изготовлению детали; 

- приемы работы в CAD/САМ системах 

1.3. Количество часов, отводимое на прохождение учебной практики 

Всего – 72 часа 
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2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1. Тематический план учебной практики ПМ.02. Разработка управляющих программ для станков с числовым 

программным управлением 

 
 

Коды 

профессиональн 

ых компетенций 

Наименования разделов Всего часов 

(макс. учебная 

нагрузка и 
практики) 

Объем времени, отведенный на 

освоение междисциплинарного курса 
(курсов) 

Практика 

Обязательная 

аудиторная учебная 

нагрузка 
обучающегося 

Самостоятель 

ная работа 

обучающегося, 

часов 

Учебная, 

часов 
Производственная 

, 

часов 

(если 

предусмотрена 

рассредоточенная 

практика) 

Всего, 

часов 
в т.ч. 

лабораторны 

е работы и 

практически 

е занятия, 
часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

Учебная практика 72  72  

 Всего: 72    72  
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2.2 Содержание учебной практики ПМ.02. Разработка управляющих программ для станков с числовым программным 

управлением 

 

 

 

Наименование разделов учебной 

практики (УП.02) 
Содержание учебного материала 

 

Объем часов 

1 2 3 

Учебная практика ПМ.02. Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением 72 

 Проведение учебной практики на базе ОПЦ в ГБПОУ «ПГК»   

Виды работ: 
1. Обработка по программе простых деталей по 6-му квалитету на налаженных станках с 

ПУ. Наблюдение за работой систем станков по показаниям цифровых табло и 

сигнальных ламп, экранов и т. д.  

2. Отработка правил контроля выхода инструмента в исходную точку. Корректировка 

выхода инструмента.  

3. Освоение приемов по вводу, проверке и редактированию параметров.   

4. Включение прямого и обратного вращения шпинделя; задание подачи и поиска 

инструмента в ручном режиме; перемещение инструмента на рабочей подаче при 

обработке поверхностей в ручном режиме; введение в память станка с ПУ данных 

привязки и их проверка.  

5. Упражнения по вводу управляющей программы в память станка с ПУ, выведение на 

 

 
 

70 
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индикацию и редактирование в случае обнаружения ошибки ввода.  

6. Освоение приемов по установке автоматического режима работы и его подрежимов, 

умение их отменить и прерывать выполнение управляющей программы в случае 

поломки режущего инструмента.  

7. Упражнения по вычислению величины коррекции инструмента и ее вводу в память 

станка с ПУ.  

8. Ознакомление с кодированием и распечатками управляющих программ для деталей, 

которые обрабатываются оператором на станках.  

     9.Освоение приемов по вводу, проверке и редактированию параметров. 

Дифференцированный зачет 2 

Итого: 72 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

Требования к минимальному материально-

техническому обеспечению 

Реализация рабочей программы учебной практики требует наличие 

учебных мастерских: 

Мастерская металлообработки 

Оснащенные базы практики, в соответствии с основными видами 

деятельности. 

 
Основные источники: 

Ловыгин А. А., Теверовский Л. В Современный станок с ЧПУ и 

CAD/CAM-система ДМК Пресс 2012 

 
Дополнительные источники: 

Берлинер Э.М., Таратынов О.В. САПР в машиностроении М.: Форум, 2008 

2. Кондаков А.И. САПР технологических процессов. М.: Академия, 

2008 

3. Коржов Н.П. Создание конструкторской документации средствами 

компьютерной графики. - М. : Изд-во МАИ-ПРИНТ, 2008 

4. Новиков О.А. Автоматизация проектных работ в технологической 

подготовке машиностроительного производства. - М. : Изд-во МАИ- 

ПРИНТ, 2007 

5. Ковшов А.Н., Назаров Ю.Ф. Информационная поддержка жизненного 

цикла 

изделий машиностроения: принципы, системы и технологии 

CALS/ИПИ. - 

М.: Академия, 2007 

6. Пантюхин П.Я., Быков А.В., Репинская А.В. Компьютерная графика. - 

М.:: 

Форум: Инфра-М, 2007 

 
Интернет-ресурсы 

1. http://www.fsapr2000.ru Крупнейший русскоязычный форум, 

посвященный 

http://www.fsapr2000.ru/
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тематике CAD/CAM/CAE/PDM-систем, обсуждению производственных 

во- 

просов и конструкторско-технологической подготовки производства 

2. http://www/i-mash.ru Специализированный информационно- 

аналитический 

интернет-ресурс, посвященный машиностроению. 

http://www/i-mash.ru
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КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в рамках 

модуля 

 

 
Критерии оценки 

 

 
Методы оценки 

ПК 2.1 Разрабатывать Умения читать и применять 

техническую документацию при 

выполнении работ; 

разрабатывать маршрут 

технологического процесса обработки 

с выбором режущих и 

вспомогательных инструментов, 

станочных приспособлений, с 

разработкой технических условий на 

исходную заготовку; 

устанавливать оптимальный режим 

резания; 

анализировать системы ЧПУ станка и 

подбирать язык программирования; 

Практические занятия 

управляющие  

программы с  

применением систем  

автоматического 

программирования 

 

 Действия Разработка управляющих Практическая работа 

 программ с применением систем 

автоматического программирования Виды работ на практике 

ПК 2.2. Разрабатывать Умения осуществлять написание 

управляющей программы в CAD/САМ 

3 оси; 

осуществлять написание 

управляющей программы в CAD/CAM 

5 оси; 

Практические занятия 

управляющие  

программы с  

применением систем  

CAD/CAM  

 Действия Разработка управляющих Практическая работа 

 программ с применением систем 

CAD/CAM Виды работ на практике 
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ПК 2.3 Выполнять 

диалоговое 

программирование с 

пульта управления 

станком 

Умения осуществлять написание 

управляющей программы со стойки 

станка с ЧПУ; 

проверять управляющие программы 

средствами вычислительной техники; 

кодировать информацию и готовить 

данные для ввода в станок, записывая 

их на носитель; 

разрабатывать карту наладки станка и 
инструмента; 

составлять расчетно-технологическую 

карту с эскизом траектории 
инструментов; 

вводить управляющие программы в 

Практические занятия 

 универсальные ЧПУ станка и  

 контролировать циклы их  

 выполнения при изготовлении  

 деталей  

 
применять методы и приемки отладки 
программного кода; 

применять современные 

 

 компиляторы, отладчики и  

 оптимизаторы программного кода  

 
работать в режиме корректировки 

 

 управляющей программы  

 Действия Выполнение диалогового Практическая работа 

 программирования с пульта 

управления станком 
Виды работ на практике 
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