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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ 

«ПМ.01 Контроль качества и прием деталей после механической 

и слесарной обработки, узлов конструкций и рабочих механизмов 

после их сборки» 

1.1. Цель  учебной практики 

Освоение вида деятельности «Контроль качества и прием деталей после 

механической и слесарной обработки, узлов конструкций и рабочих механизмов после их 

сборки».  

 

1.2. Планируемые результаты  

Результаты освоения производственной практики соотносятся с планируемыми 

результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице 

компетенций выпускника (п. 4.3.3 ООП). 

В результате освоения обучающийся должен 

Код ОК, 

ПК 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК.01 распознавать задачу 

и/или проблему  

в профессиональном 

и/или социальном 

контексте 

анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять её составные 

части 

определять этапы 

решения задачи 

выявлять и эффективно 

искать информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы 

составлять план 

действия 

определять необходимые 

ресурсы 

владеть актуальными 

методами работы  

в профессиональной и 

смежных сферах 

реализовывать 

составленный план 

оценивать результат и 

последствия своих 

действий 

(самостоятельно или с 

помощью наставника) 

актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить  

основные источники 

информации и ресурсы д 

ля решения задач и 

проблем в 

профессиональном и/или 

социальном контексте 

алгоритмы выполнения 

работ  

в профессиональной и 

смежных областях 

методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

структуру плана для 

решения задач 

порядок оценки 

результатов решения 

задач профессиональной 

деятельности 

- 



5 
 

ОК.02 определять задачи для 

поиска информации 

определять необходимые 

источники информации 

планировать процесс 

поиска; структурировать 

получаемую 

информацию  

выделять наиболее 

значимое в перечне 

информации 

оценивать практическую 

значимость результатов 

поиска 

оформлять результаты 

поиска, применять 

средства 

информационных 

технологий для решения 

профессиональных задач 

использовать 

современное 

программное 

обеспечение 

использовать различные 

цифровые средства  

для решения 

профессиональных задач 

номенклатура 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности 

приемы 

структурирования 

информации 

формат оформления 

результатов поиска 

информации, 

современные средства и 

устройства 

информатизации 

порядок их применения 

и программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности  

в том числе с 

использованием 

цифровых средств 

- 

ОК.04 организовывать работу 

коллектива и команды 

взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности 

психологические основы 

деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности личности 

 

ОК.06 описывать значимость 

своей профессии 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

сущность гражданско-

патриотической 

позиции, 

общечеловеческих 

ценностей 

значимость 

профессиональной 

деятельности  

по профессии 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения  

и последствия его 

нарушения 

 

ПК 1.1 Читать чертежи на 

простые детали 

Выбирать в 

Правила чтения 

технологической 

документации в объеме, 

Подготовка рабочего 

места к выполнению 

контроля качества 
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соответствии с 

технологической 

документацией и 

подготавливать к работе 

универсальные 

контрольно-

измерительные 

инструменты 

Использовать 

универсальные 

контрольно-

измерительные 

инструменты для 

измерения и контроля 

линейных размеров 

простых деталей с 

точностью до 10-го 

квалитета (с допусками 

не менее 0,01 мм) 

Использовать 

универсальные 

контрольно-

измерительные 

инструменты для 

измерения и контроля 

угловых размеров 

простых деталей с 

точностью до 9-й 

степени точности (с 

допусками не менее 10′) 

Использовать 

универсальные 

контрольно-

измерительные 

инструменты для 

измерения и контроля 

параметров резьбовых 

поверхностей простых 

деталей с точностью до 

7-й степени точности  

Использовать 

универсальные 

контрольно-

измерительные 

инструменты и 

приспособления для 

измерения и контроля 

отклонений формы и 

взаимного расположения 

поверхностей простых 

деталей с точностью до 

7-й степени точности (с 

необходимом для 

выполнения работы 

Система допусков и 

посадок, квалитеты 

точности, параметры 

шероховатости 

Технические требования, 

предъявляемые к 

изготавливаемым 

простым деталям 

Методики измерения и 

контроля линейных 

размеров простых 

деталей с точностью до 

10-го квалитета (с 

допусками не менее 0,01 

мм) 5. Виды, 

конструкции, назначение 

универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов для 

измерения и контроля 

линейных размеров 

простых деталей с 

точностью до 10-го 

квалитета (с допусками 

не менее 0,01 мм) 

Методики измерения и 

контроля угловых 

размеров простых 

деталей с точностью до 

9-й степени точности (с 

допусками не менее 10′) 

7. Виды, конструкции, 

назначение 

универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов для 

измерения и контроля 

угловых размеров 

простых деталей с 

точностью до 9-й 

степени точности (с 

допусками не менее 10′) 

Методики измерения и 

контроля параметров 

резьбовых поверхностей 

простых деталей с 

точностью до 7-й 

степени точности 

простых деталей 

Выбор и подготовка к 

работе универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов для 

контроля заданных 

технических требований 

простых деталей 

Измерения и контроль 

линейных размеров 

простых деталей с 

точностью до 10-го 

квалитета (с допусками 

не менее 0,01 мм) 

Измерения и контроль 

угловых размеров 

простых деталей с 

точностью до 9-й 

степени точности (с 

допусками не менее 10′) 

Измерения и контроль 

параметров резьбовых 

поверхностей простых 

деталей с точностью до 

7-й степени точности 

Измерения и контроль 

отклонений формы и 

взаимного расположения 

поверхностей простых 

деталей с точностью до 

7-й степени точности (с 

допуском не менее 0,01 

мм)  

Контроль 

шероховатости 

обработанных 

поверхностей простых 

деталей до Ra 3,2 мкм 

Установление видов 

дефектов простых 

деталей  

Установление вида 

брака простых деталей 

Оформление 

документации на 

принятые и 

забракованные простые 

детали 
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допуском не менее 0,01 

мм) 

Контролировать 

шероховатость 

поверхностей простых 

деталей до Ra 3,2 мкм 

визуально-тактильным 

методом 8. Выявлять 

дефекты простых 

деталей 

Определять вид брака 

простых деталей 10. 

Документально 

оформлять результаты 

контроля простых 

деталей 11. 

Использовать текстовые 

редакторы (процессоры) 

для оформления 

результатов контроля 

Поддерживать состояние 

рабочего места в 

соответствии с 

требованиями охраны 

труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической 

безопасности и 

электробезопасности 

Виды, конструкции, 

назначение, 

возможности и правила 

использования 

универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов для 

измерения и контроля 

параметров резьбовых 

поверхностей простых 

деталей с точностью до 

7-й степени точности 

Методики измерения и 

контроля отклонений 

формы и взаимного 

расположения 

поверхностей простых 

деталей с точностью до 

7-й степени точности (с 

допуском не менее 0,01 

мм) 

Виды, конструкции, 

назначение 

универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов и 

приспособлений для 

измерения и контроля 

отклонений формы и 

взаимного расположения 

поверхностей с 

точностью до 7-й 

степени точности (с 

допуском не менее 0,01 

мм) 

Методика контроля 

шероховатости 

поверхностей простых 

деталей до Ra 3,2 мкм 

визуально-тактильным 

методом 

Виды дефектов простых 

деталей 

Виды брака деталей 

Текстовые редакторы 

(процессоры): 

наименования, 

возможности и порядок 

работы в них 

Требования охраны 
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труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической 

безопасности и 

электробезопасности 

Основы 

машиностроительного 

черчения в объеме, 

необходимом для 

выполнения работы 

ПК 1.2 Читать чертежи простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Выбирать шаблоны и 

калибры для контроля 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Выявлять дефекты 

сборки соединений с 

натягом в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки соединений с 

зазором в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки резьбовых 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки клепаных 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки клеевых 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Читать чертежи простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Выбирать шаблоны и 

калибры для контроля 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Выявлять дефекты 

сборки соединений с 

натягом в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки соединений с 

зазором в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки резьбовых 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки клепаных 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки клеевых 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Подготовка рабочего 

места к выполнению 

контроля качества 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Изучение 

конструкторской и 

технологической 

документации на 

простые сборочные 

единицы и изделия 

Контроль и выявление 

дефектов соединений с 

натягом в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов соединений с 

зазором в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов резьбовых 

соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов клепаных 

соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов клеевых 

соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль зазоров и 
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Определять величины 

зазоров и погрешностей 

относительного 

положения деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях с 

помощью 

универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов и 

приборов 

Использовать методы 

контроля прилегания 

поверхностей 

сопрягаемых деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях с 

помощью щупов и по 

краске 

Выявлять дефекты 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Определять вид брака 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Изолировать 

забракованные 

сборочные единицы 

Документально 

оформлять результаты 

контроля простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Использовать шаблоны 

документов в 

электронном виде для 

оформления 

документации 

технического контроля 

Поддерживать состояние 

рабочего места в 

соответствии с 

требованиями охраны 

труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической 

безопасности и 

электробезопасности 

Определять величины 

зазоров и погрешностей 

относительного 

положения деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях с 

помощью 

универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов и 

безопасности, и 

электробезопасности 

относительного 

положения деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях 

универсальными 

контрольно-

измерительными 

инструментами и 

приборами 

Контроль прилегания 

поверхностей 

сопрягаемых деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях 

щупами, по краске 

Контроль качества 

простых изделий после 

сборки 

Установление видов 

дефектов простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Установление вида 

брака простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Оформление протоколов 

испытаний, документов 

о выполнении операций 

технического контроля, 

извещений о браке 

простых сборочных 

единиц и изделий 

ПК 1.3 Читать чертежи простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Читать чертежи простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Подготовка рабочего 

места к выполнению 

контроля качества 
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Выбирать шаблоны и 

калибры для контроля 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Выявлять дефекты 

сборки соединений с 

натягом в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки соединений с 

зазором в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки резьбовых 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки клепаных 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки клеевых 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Определять величины 

зазоров и погрешностей 

относительного 

положения деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях с 

помощью 

универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов и 

приборов 

Использовать методы 

Выбирать шаблоны и 

калибры для контроля 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Выявлять дефекты 

сборки соединений с 

натягом в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки соединений с 

зазором в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки резьбовых 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки клепаных 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки клеевых 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Определять величины 

зазоров и погрешностей 

относительного 

положения деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях с 

помощью 

универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов и 

безопасности, и 

электробезопасности 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Изучение 

конструкторской и 

технологической 

документации на 

простые сборочные 

единицы и изделия 

Контроль и выявление 

дефектов соединений с 

натягом в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов соединений с 

зазором в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов резьбовых 

соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов клепаных 

соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов клеевых 

соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль зазоров и 

относительного 

положения деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях 

универсальными 

контрольно-

измерительными 

инструментами и 

приборами 

Контроль прилегания 

поверхностей 

сопрягаемых деталей в 

простых сборочных 
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контроля прилегания 

поверхностей 

сопрягаемых деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях с 

помощью щупов и по 

краске 

Выявлять дефекты 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Определять вид брака 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Изолировать 

забракованные 

сборочные единицы 

Документально 

оформлять результаты 

контроля простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Использовать шаблоны 

документов в 

электронном виде для 

оформления 

документации 

технического контроля 

Поддерживать состояние 

рабочего места в 

соответствии с 

требованиями охраны 

труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической 

безопасности и 

электробезопасности 

единицах и изделиях 

щупами, по краске 

Контроль качества 

простых изделий после 

сборки 

Установление видов 

дефектов простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Установление вида 

брака простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Оформление протоколов 

испытаний, документов 

о выполнении операций 

технического контроля, 

извещений о браке 

простых сборочных 

единиц и изделий 

ПК 1.4 Читать чертежи простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Выбирать шаблоны и 

калибры для контроля 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Выявлять дефекты 

сборки соединений с 

натягом в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки соединений с 

Читать чертежи простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Выбирать шаблоны и 

калибры для контроля 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Выявлять дефекты 

сборки соединений с 

натягом в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки соединений с 

Подготовка рабочего 

места к выполнению 

контроля качества 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Контроль и выявление 

дефектов соединений с 

натягом в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов соединений с 

зазором в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 
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зазором в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки резьбовых 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки клепаных 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки клеевых 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Определять величины 

зазоров и погрешностей 

относительного 

положения деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях с 

помощью 

универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов и 

приборов 

Использовать методы 

контроля прилегания 

поверхностей 

сопрягаемых деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях с 

помощью щупов и по 

краске 

Выявлять дефекты 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Определять вид брака 

простых сборочных 

единиц и изделий 

зазором в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки резьбовых 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки клепаных 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки клеевых 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Определять величины 

зазоров и погрешностей 

относительного 

положения деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях с 

помощью 

универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов и 

безопасности и 

электробезопасности 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов резьбовых 

соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов клепаных 

соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов клеевых 

соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль зазоров и 

относительного 

положения деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях 

универсальными 

контрольно-

измерительными 

инструментами и 

приборами 

Контроль прилегания 

поверхностей 

сопрягаемых деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях 

щупами, по краске 

Контроль качества 

простых изделий после 

сборки 

Установление видов 

дефектов простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Установление вида 

брака простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Оформление протоколов 

испытаний, документов 

о выполнении операций 

технического контроля, 

извещений о браке 

простых сборочных 
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Изолировать 

забракованные 

сборочные единицы 

Документально 

оформлять результаты 

контроля простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Использовать шаблоны 

документов в 

электронном виде для 

оформления 

документации 

технического контроля 

Поддерживать состояние 

рабочего места в 

соответствии с 

требованиями охраны 

труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической 

безопасности и 

электробезопасности 

единиц и изделий 

ПК 1.5 Читать чертежи простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Выбирать шаблоны и 

калибры для контроля 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Выявлять дефекты 

сборки соединений с 

натягом в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки соединений с 

зазором в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки резьбовых 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

Читать чертежи простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Выбирать шаблоны и 

калибры для контроля 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Выявлять дефекты 

сборки соединений с 

натягом в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки соединений с 

зазором в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки резьбовых 

соединений с помощью 

визуального осмотра и 

контроля шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки клепаных 

соединений с помощью 

Подготовка рабочего 

места к выполнению 

контроля качества 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Контроль и выявление 

дефектов соединений с 

натягом в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов соединений с 

зазором в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов резьбовых 

соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль и выявление 

дефектов клепаных 

соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 
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сборки клепаных 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки клеевых 

соединений в простых 

сборочных единицах с 

помощью визуального 

осмотра и контроля 

шаблонами 

Определять величины 

зазоров и погрешностей 

относительного 

положения деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях с 

помощью 

универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов и 

приборов 

Использовать методы 

контроля прилегания 

поверхностей 

сопрягаемых деталей в 

простых сборочных 

единицах и изделиях с 

помощью щупов и по 

краске 

Выявлять дефекты 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Определять вид брака 

простых сборочных 

единиц и изделий 

Изолировать 

забракованные 

сборочные единицы 

Документально 

оформлять результаты 

контроля простых 

сборочных единиц и 

изделий 

Использовать шаблоны 

документов в 

электронном виде для 

оформления 

документации 

визуального осмотра и 

контроля шаблонами 

Выявлять дефекты 

сборки клеевых 

соединений с помощью 

визуального осмотра и 

контроля шаблонами 

Определять величины 

зазоров и погрешностей 

относительного 

положения деталей с 

помощью 

универсальных 

контрольно-

измерительных 

инструментов и 

безопасности, и 

электробезопасности 

Контроль и выявление 

дефектов клеевых 

соединений в простых 

сборочных единицах 

визуальным осмотром, 

шаблонами, калибрами 

Контроль зазоров и 

относительного 

положения деталей в 

сборочных единицах и 

изделиях 

универсальными 

контрольно-

¬измерительными 

инструментами и 

приборами 

Оформление протоколов 

испытаний, документов 

о выполнении операций 

технического контроля, 

извещений о браке 

простых сборочных 

единиц и изделий 
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технического контроля 

Поддерживать состояние 

рабочего места в 

соответствии с 

требованиями охраны 

труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической 

безопасности и 

электробезопасности 

 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

2.1. Трудоемкость освоения модуля  

Наименование составных частей модуля Объем в часах 
В т.ч. в форме практ. 

подготовки 

Практика, в т.ч.: 324 324 

производственная 324 324 

Промежуточная аттестация диф.зачет 2  
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2.2. Структура учебной практики 

Код 

ОК, ПК 

Наименования разделов 

профессионального модуля 

Всего, 

час. 

В
 т

.ч
. 
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ч
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к
о

й
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о
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

 Производственная практика 252 252   Х  
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2.3. Содержание производственной практики ПМ.01 Контроль качества и прием деталей после механической и 

слесарной обработки, узлов конструкций и рабочих механизмов после их сбо рки 

Наименование 

разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных 

занятия 

Объем, акад. ч / в том 

числе в форме 

практической подготовки, 

акад. ч 

Коды 

компетенций, 

формированию 

которых 

способствует 

элемент 

программы 

Учебная практика   

Виды работ   

Производственная практика  

Ознакомление с оборудованием для проведения статических испытаний.  

Испытания ответственных узлов, конструкций с применением сборочных кондукторов, универсальных 

приспособлений и инструментов.  

Контроль работы станка по результатам активного контроля.  

Контроль работы станка по результатам 

статистического контроля.  

Контроль внешнего вида.  

Контроль качества поверхностей.  

Контроль количественных показателей.  

Контроль детали согласно чертежу.  

Определение видов брака и причин возникновения брака.   

Оформление приемо-сдаточной документации на принятую и забракованную 

продукцию. Определение видов брака, причин возникновения брака.  

Статистический контроль оборудования.  

Оформление приемо-сдаточной документации на принятую и забракованную продукцию.  

Определение погрешностей формы и взаимного расположения поверхностей деталей.  

Контроль узлов согласно чертежу, контрольных карт после сборки, активный контроль.  

Пассивный контроль качества сборки узлов.  

Контроль и испытание агрегатов на стендах при помощи контрольно-измерительных приборов.  

Классификация брака по видам.  

Определение видов брака, причин возникновения брака после механической обработки.  

322 ОК01, 

ОК02, 

ОК04, 

ОК06 

ПК.1.1-ПК1.5 
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Определение видов брака, причин возникновения брака после слесарной обработки.  

Определение видов брака, причин возникновения брака после сборки конструкций.  

Определение видов брака, причин возникновения брака после сборки конструкций. 

Дифференцированный зачет 2  
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   3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет Общепрофессиональных дисциплин и МДК, оснащенный(е) в соответствии с 

приложением 3 ООП.  

        Лаборатория «Контрольных и метрологических измерений», оснащенная в соответствии 

с приложением 3 ООП. 

        Мастерские «Слесарная мастерская» «Станочная мастерская» «Сварочная мастерская» 

оснащенные в соответствии с приложением 3 ООП. 

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для 

использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже 

печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список 

может быть дополнен новыми изданиями. 

 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 

1.Калиниченко, Н. П. Формы и методы контроля качества металлов и сварных 

конструкций: атлас фотографий дефектов опасных производственных объектов : учебное 

пособие для СПО / Н. П. Калиниченко, А. Н. Калиниченко. — Саратов : Профобразование, 

2019. — 143 c. — ISBN 978-5-4488-0035-1. — Текст : электронный // Электронный ресурс 

цифровой образовательной среды СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: 

https://profspo.ru/books/83120 

2.Латыпов, Р. А. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений : 

учебник / Р. А. Латыпов, А. А. Черепахин, Г. Р. Латыпова [и др.] ; под ред. Р. А. Латыпова. — 

Москва : КноРус, 2023. — 201 с. — ISBN 978-5-406-11592-3. — URL: 

https://book.ru/book/949432 

3Лифиц, И. М. Управление качеством : учебное пособие / И. М. Лифиц. — Москва : 

КноРус, 2023. — 319 с. — ISBN 978-5-406-11356-1. — URL: https://book.ru/book/948717 

4.Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных 

соединений: учебное издание / Овчинников В.В. - Москва : Академия, 2023. - 224 c. 

(Профессии среднего профессионального образования). - URL: https://academia-moscow.ru - 

Режим доступа: Электронная библиотека «Academia-moscow». - Текст : электронный 

5.Овчинников, В. В. Контроль качества сварных швов и соединений : учебник / В. В. 

Овчинников. — Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 2022. — 208 c. — ISBN 978-5-9729-

1084-7. — Текст : электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной среды 

СПО PROFобразование : [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/124194 

6.Феофанов А.Н. Контроль соответствия качества деталей требованиям технической 

документации: учебное издание / Феофанов А.Н., Гришина Т. Г., Схиртладзе А. Г. - Москва : 

Академия, 2024. - 320 c. (Специальности среднего профессионального образования). - URL: 

https://academia-moscow.ru - Режим доступа: Электронная библиотека «Academia-moscow». - 

Текст : электронный 

 

https://profspo.ru/books/124194
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3.2.2. Дополнительные источники  

1.Третьяк, Л. Н. Метрология, стандартизация и сертификация: взаимозаменяемость: учебное 

пособие для среднего профессионального образования / Л. Н. Третьяк, А. С. Вольнов; под общей 

редакцией Л. Н. Третьяк. — Москва: Издательство Юрайт, 2023. — 362 с. — (Профессиональное 

образование). — ISBN 978-5-534-10811-8. — Текст: электронный // Образовательная платформа 

Юрайт. — URL: https://urait.ru/bcode/515891  

2.Хрусталева З. Метрология, стандартизация и сертификация. Практикум: учебное 

пособие / Хрусталева З., А.  — Москва: КноРус, 2023. — 171 с. — ISBN 978-5-406-10293-0. 

— Текст: электронный. – BOOK.ru: библиотечно-электронная система. – URL: 

https://book.ru/book/944940  

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

Код ПК, ОК 
Критерии оценки результата  

(показатели освоенности 

компетенций) 

Формы контроля и 

методы оценки 

ПК 1.1. Осуществлять контроль 

качества деталей после 

механической и слесарной 

обработки, узлов конструкций и 

рабочих механизмов после их 

сборки.  

ПК 1.2. Проводить приемку 

деталей после механической и 

слесарной обработки, узлов 

конструкций и рабочих 

механизмов после их сборки. 

ПК 1.3. Классифицировать брак 

и устанавливать причину его 

возникновения.  

ПК 1.4. Проводить испытания 

узлов, конструкций и частей 

машин.  

ПК 1.5 Проверять станки на 

точность.  

- оценка «отлично» - 

выставляется студенту, 

показавшему всесторонние, 

систематизированные, глубокие 

знания рабочей программы 

дисциплины и умение уверенно 

применять их на практике при 

решении конкретных задач, 

свободное и правильное 

обоснование принятых решений. - 

оценка «хорошо» - выставляется 

студенту, если он твердо знает 

материал, грамотно и по существу 

излагает его, умеет применять 

полученные знания на практике, 

но допускает в ответе некоторые 

неточности, которые может 

-устный опрос; - защита 

практических работ;  

- оценка выполнения 

работ  

производственной 

практике,  

-промежуточная 

аттестация  зачет, 

экзамен.  
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ОК 01 Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности применительно 

к различным контекстам  

ОК 02 Использовать 

современные средства 

поиска, анализа и 

интерпретации информации, 

и информационные 

технологии для выполнения 

задач профессиональной 

деятельности  

ОК 04 Эффективно  

взаимодействовать и работать 

в коллективе и команде  

  

устранить с помощью 

дополнительных вопросов 

преподавателя.  

- оценка 

«удовлетворительно» - 

выставляется студенту, 

показавшему фрагментарный, 

разрозненный характер знаний, 

недостаточно правильные 

формулировки базовых понятий, 

нарушения логической 

последовательности в изложении 

программного материала, но при 

этом он владеет основными 

разделами рабочей программы, 

необходимыми для дальнейшего 

обучения и может применять 

полученные знания по образцу в 

стандартной ситуации.  

- оценка 

«неудовлетворительно» - 

выставляется студенту, который 

не знает большей части основного 

содержания рабочей программы 

дисциплины, допускает грубые  

ОК 06 Проявлять 

гражданско-патриотическую 

позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного 

поведения  

 

ошибки в формулировках 

основных понятий дисциплины и 

не умеет использовать полученные 

знания при решении типовых 

практических задач.  

 

 


